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If the enclosed light probe is used, the light intensity is calibrated to the following

values:

[<} style 20i
Calibrated 800 mW/cm?  1.100 mWem?  1.200 mW/cm? 2.000-
light intensity +10% +10% +10% 2.200 mW/cm?
10 mm light probe, ™ _ _
black 636240
10 mm light probe, _ _
black 6ogs37 " "
10>8 mm light probe, _ _ — ]
black 627389
6>2 mm (Pin-Point), _ v _ —
black 636241
6>2 mm (Pin-Point),
black soss3s ¥ — v v

= Enclosed in delivery form

v Available as accessory

The use of a light probe other than the one provided has a direct influence
on the light intensity emitted.

In parallel-walled light probes (10 mm), the diameter is equal at both ends. In
focussing light probes (10>8 mm light probe, Pin-Point light probe 6>2 mm),
the diameter of the rear end is larger than that of the light emission window. The
incident blue light is thus bundled to a smaller surface, which increases the light
intensity emitted.

Pin-Point light probes are suitable for the polymerization of confined areas, such
as the attachment of veneers prior to excess removal. For thorough curing, it is
necessary to change the light probe.

Important facts: The larger the
distance between the light emis-
sion window and the composite
restoration, the larger is the sur-
face that is irradiated. The energy
emitted by the curing light is
spread over a larger surface, but
the light intensity decreases
accordingly.

e.g. 1,100 mW/cm?

Particularly in the case of poste-
rior restorations, the distance
between the cusp and the
bottom of the cavity may already
be 6 mm or more. Therefore, it is
all the more important to always
polymerize with the light probe
placed directly on the tooth sur-
face or for a longer time.

Routine situation: When a composite
layer at the bottom of a cavity is cured,
the light probe cannot be placed directly
on the material.

o

: Indicated light intensity at the
light emission window

Double the curing time as follows (6. 1,100 mW/cm?)

at the following distances:

o

: Decreasing light intensity with
increasing distance
(e.g. 800 mW/cm?)

Parallel-walled 10 mm
standard light probe:

at approx. 9 mm at the latest
10>8 mm light probe:

at approx. 8 mm at the latest




Werkseinstellungen
Bei Verwendung der mitgelieferten Lichtleiter wurde die Lichtintensitat auf
folgende Werte kalibriert:
bluenhase®  bluenhase®  bluenhase®  blusnhase®
8 style 20i
800 mWiem? 1100 mWem?  1.200 mW/em? 2.000 -
+10% +10% +10% 2.200 mW/fen?

Kalibrierte
Lichtleistung

10 mm Lichtleiter,
schwarz 636240

10 mm Lichtleiter,
schwarz 608537

108 mm Lichtleiter,
schwarz 627389
62 mm {Pin-Point),
schwarz 636241
£>2 mm {Pin-Point),
schwarz 608538

® |n Lieferform enthalten

— v — —

v = v v

v Als Zubehar erhaltlich

Wird ein andeter als der mitgelieferte Lichtleiter verwendet, hat dies einen
direkten Einfluss auf die abgegebene Lichtintensitat,

Bei parallelwandigen Lichtleitern (10 mm) ist der Durchmesser beim Lichtein-
tritt und der am Lichtaustrittsfenster gleich. Bei der Verwendung von fokussie-
renden Lichtleitern (10>8 mm Lichtleiter, Pin-Point Lichtleiter 6>2 mm) ist der
Durchmesser beim Lichteintritt grosser als der am Lichtaustrittsfenster. Das einfal-
lende Blaulicht wird so auf eine kleinere Fléche gebiindelt. Dadurch erhoht sich
die abgegebene Lichtintensitat.

Pin-Point Lichtleiter eigenen sich fiir die punktuelle Polymerisation z.B. zum
Fixieren von Veneers vor der Uberschussentfernung. Fiir die komplette Aushartung
muss der Lichtleiter gewechselt werden.

Wichtig zu Wissen: Bei zuneh-
mendem Abstand vom Lichtaus-
trittsfenster zum lichthértenden
Material vergréssert sich die
belichtete Fldche. Dadurch
verteilt sich die Lichtenergie auf
eine gréssere Fldche und die
Lichtintensitat sinkt.

Gerade bei Seitenzahnkavitaten
kann der Abstand vom Kavitéten-
boden zum Hécker bereits 6 mm
und mehr betragen. Daher ist es
umso wichtiger, immer mit auf-
gesetztem Lichtleiter oder mit
verléngerten Belichtungszeiten
zu polymerisieren.

Verdoppeln Sie die Belichtungs-
zeit wie folgt, wenn Sie mit folgen-
den Abstanden polymerisieren:

Parallelwandiger 10 mm
Standardlichtleiter:
bei ca. 9 mm

Alltagliche Situation: Bei der Aushar-
tung einer Composite-Schicht am Kavita-
tenboden kann der Lichtleiter nicht
unmittelbar an das Material herangefiihrt
werden.

a : Angegebene Lichtintensitat am
Lichtaustrittsfenster
(z.B.1.100 mW/cm?)

b : Abfallende Lichtintensitat mit

10>8 mm Lichtleiter:
spatestens bei ca. 8 mm

dem Abstand
(z.B. 800 mW/cm?)

Réglages de fabrique

Pour chaque type de lampe, il existe un embout adapté, qui permet d'atteindre

une intensité précise :

[« style 20i
Intensité 800 mW/cm?  1.100 mWem?  1.200 mW/cm? 2.000—
lumi; calibrée +10% +10% +10% 2.200 mW/cm?
Embout lumineux _ n o o
10 mm, noir 636240
Embout lumineux
10mm,noir 608537 " - - -
Embout lumineux _ _ _ -
10>8 mm, noir 627389
6>2 mm (Pin-Point), _ v _ _
noir 636241
6>2 mm (Pin-Point), _
noir soss3s ¥ v v

W Livré avec le modele de base

+/ Disponible comme accessoire

L'utilisation d'embouts lumineux autres que ceux fournis a une influence

directe sur |'intensité lumineuse émise.

Dans les embouts lumineux standards aux parois paralléles (10 mm), le dia-
métre est égal aux deux extrémités. Dans les embouts lumineux turbo rétrécis a
leur extrémité (10>8 mm, 6>2 mm Pin-Point), le diamétre de la partie arriére
est plus large que celui de la fenétre d'émission de lumiére. La lumiére bleue
incidente est ainsi concentrée sur une plus petite surface, ce qui augmente
I'intensité lumineuse émise. Les embouts lumineux Pin-Point conviennent pour la
polymérisation de petites surfaces, comme par ex. la fixation de facettes avant
I'élimination des excés. Pour des polymérisations de zones plus larges, il est
nécessaire de changer |'embout lumineux.

Note importante : Plus fa distance
entre la fibre optique et la restaura-
tion est grande, plus ['intensité
lumineuse diminue. Une restaura-
tion de large étendue recevra une
énergie moins importante qu'une
restauration plus petite.

Par exemple, dans les cas de
restaurations postérieures, la
distance entre la cuspide et le fond
de la cavité peut atteindre 6 mm ou
plus. De ce fait, il est important de
toujours polymériser avec I'embout
lumineux placé directement sur la
surface de la dent ou avec un temps
d'exposition plus important.

Doubler le temps de polymérisa-
tion comme suit, aux distances
suivantes :

Embout lumineux standard de
10 mm aux parois paralléles :
aenv.9 mm

Embout lumineux 10>8 mm :
aenv.8 mm

Par ex. 1.100 mW/cm?

Par ex. 800 mW/cx\

Situation habituelle : lorsqu'une couche
de composite est place au fond de la ca-
vité, I'embout lumineux ne peut pas étre
placé

directement sur le matériau.

a: Intensité lumineuse indiquée a la
fenétre d'émission lumineuse
(par ex. 1.100 mW/cm?)

b : Intensité lumineuse diminuant avec
une distance qui augmente
(par ex. 800 mW/cm?)



Impostazioni di fabbrica
Per I'utilizzo del conduttore ottico qui fornito I'intensita luminosa é stata cali-
brata sui seguenti valori:

8 style 20i
Intensita 800 mW/cm?  1.100 mWem?  1.200 mW/cm? 2.000—
luminosa calibrata +10% +10% +10% 2.200 mW/cm?
Conduttore ottico, _ " _ —
10 mm, nero 636240
Conduttore ottico, . _ ™ _
10 mm, nero 608537
Conduttore ottico, _ _ _ ™
10>8 mm, nero 627389
6>2 mm (Pin-Point), _ N _ —
nero 636241
6>2 mm (Pin-Point),
nero soss38 ¥ — v i

m Compreso nella dotazione +/ Disponibile come accessorio

Lutilizzo di un conduttore ottico diverso da quello fornito, influisce
sull'intensita luminosa indicata.

Nei conduttori ottici a pareti parallele (10 mm) il diametro dell'entrata luminosa e
quello dell’emissione luminosa sono uguali. In caso di conduttori ottici focalizzanti
(10>8 mm, Pin-Point 62 mm) il diametro all'entrata luminosa é maggiore di quello
di emissione. La luce blu viene pertanto concentrata su una superficie minore. In tal

modo aumenta I'intensita luminosa indicata.

| conduttori ottici Pin-Point sono indicati per la polimerizzazione a punti p.es. per
il fissaggio di faccette prima della rimozione delle eccedenze.
Per il completo indurimento é necessario sostituire il conduttore ottico.

Informazione importante: aumen-
tando a distanza dalla fessura di
emissione luminosa verso il mate-
riale da fotoindurire si ingrandisce la
superficie irradiata. In tal modo
I'energia luminosa si distribuisce su
una superficie maggiore e l'intensita
luminosa diminuisce.

p.es. 1.100 mW/cm?

In particolare in cavita latero-poste-
riori la distanza dal fondo cavitario
alla cuspide puo arrivare a 6 mm ed
oltre. Pertanto é ancor piti impor-
tante polimerizzare con il condut-
tore ottico direttamente posizionato
sulla superficie del dente o quanto
piti possibile vicino ad essa,

oppure utilizzare tempi di poli-
merizzazione pit lunghi.

Pratica quotidiana: nell‘indurimento di
uno strato di composito sul fondo cavita-
rio il conduttore ottico non puo essere po-
sizionato direttamente sul materiale.

: indicazione dell'intensita luminosa
della luce emessa
(p.es. 1.100 mW/cm?)

o

Raddoppiare i tempi di esposi-
zione come segue, se si polimerizza
con le seguenti distanze:

o

: intensita luminosa in diminuzione
con aumento della distanza
(p.es. 800 mW/cm?)

conduttore ottico standard
a pareti parallele 10 mm:
distanza massima_circa 9 mm
conduttore ottico 10>8 mm:
distanza massima circa 8 mm

Ajustes de fabrica
Si se utiliza el conducto de luz adjunto, la intensidad luminica se calibra con los
siguientes valores:

8 style 20i
Intensidad 800 mW/cm?  1.100 mWem? 1.200 mW/cm? 2.000 -
luminica calibrada +10% +10% +10% 2.200 mW/cm?
Conducto de luz de o _ _
10 mm, negro 636240
Conducto de luz de n o n o
10 mm, negro 608537
Conducto de luz _ _ o -
10>8 mm, negro 627389
Pin-Point 6>2 mm, _ v _ _
negro 636241
Pin-Point 6>2 mm,
negro 608538 - o 4

' Incluido en la forma de suministro  Disponible como accesorio

La utilizacion de otros conductos de luz diferentes de los suministrados tiene
una influencia directa sobre la intensidad luminica emitida.

En conductos de luz de paredes paralelas (10 mm), el didmetro es igual en ambos
extremos. En conductos de luz que focalizan (conducto de luz 10>8 mm, con-
ducto Pin Point 6>2 mm), el didametro del extremo interior es mayor que el de la
ventana de emision de luz. Asi, el haz de luz azul incidente se reduce a una su-
perficie més pequefa, lo que aumenta la intensidad luminica emitida. Los con-
ductos de luz Pin-Point estan indicados para la polimerizacion de zonas reduci-
das, tales como la fijacion de carillas antes de la eliminacion del sobrante de ma-
terial. Para una polimerizacion correcta completa, es necesario cambiar el con-
ducto de luz.

Hechos importantes: Cuanto
mayor es la distancia entre la ventana
de emision de luz y el composite de
restauracion, tanto mayor es la super-
ficie que se irradia. La energia emitida
por el conducto de luz se dispersa
sobre una superficie mas grande, por
lo que la intensidad de luz disminuye
proporcionalmente. Especialmente en
el caso de restauraciones en posterio-
res, la distancia entre las cuspides y la
parte inferior de la cavidad es de

6 mm o més. Por ello, siempre lo mas
importante, es polimerizar con la ven-

e.g. 800 mW/cm?

Situacion rutinaria: cuando se polime-

tana de emision de luz colocada di-
rectamente sobre la superficie del
diente o aplicar tiempos mas largos.

Doblar los tiempos de polimeri-
zacion con las siguientes distancias
como indicamos a continuacion:

Parededes paralelas 10 mm
Conducto de luz estandar:
como minimo a aprox. 9 mm

conducto de luz 10>8 mm:
como minimo a aprox. 8 mm

riza una capa de composite en el fondo de
una cavidad, el conducto de luz no puede
situarse directamente sobre el material.

a: Intensidad luminica indicada en la
boquilla de emision de luz
(e.g. 1.100 mW/cm?)

b: Reducida intensidad luminica
con aumento de distancia
(e.g. 800 mW/ecm?)



Ajustes de fabrica
Quando o condutor de luz é usado, a intensidade de luz esta calibrada com os
seguintes valores:

[« style 20i
800 mW/cm?  1.100 mWem?  1.200 mW/cm? 2.000 —
+10% +10% +10% 2.200 mW/cm?

Intensidade de
luz calibrada

Condutor de luz
10 mm, preto

Condutor de luz
10 mm, preto 608537

Condutor de luz -
10>8 mm, preto 627389

Pin-Point 6>2 mm, v
preto 636241

Pin-Point 6>2 mm, v
preto 608538

® Incluido na forma de apresentagéo

636240 " - -

= v v

+/ Disponivel como acessério

0 uso do condutor de luz diferente daquele que foi fornecido tem uma
influéncia direta na intensidade de luz emitida.

Nos condutores de luz de paredes-paralelas (10 mm), o didmetro é igual nas
duas extremidades. Nos condutores de focagem de luz (condutor de luz 10>8 mm,
condutor de luz Pin-Point 6>2 mm), o didmetro da extremidade traseira do con-
dutor é maior que aquele da janela de emissao de luz. Deste modo, a luz azul in-
cidente sera empacotada em uma superficie menor. Isto promove o aumento da
intensidade da luz que sera emitida.

0Os condutores de luz Pin-Point sdo adequados para a cura em areas confinadas,
como na fixagdo de facetas, antes da remogao dos excessos. Para completar a

polimerizagao, entretanto, sera necessario trocar o condutor de luz.

Fatos importantes: Quanto maior
for a disténcia entre a janela de
emissao de luz e a restauracao de
compodsito, maior sera a superficie
irradiada. A energia emitida pela
luz de cura seré espalhada por uma
superficie maior, mas a intensidade
da luz diminuira, de um modo pro-
porcional.

Particularmente, nos casos das
restauragoes posteriores, a distancia
entre a cuspide e a parte inferior da
cavidade pode ser de 6 mm ou
mais. Assim, é muito importante
sempre polimerizar com o condutor
de luz posicionado diretamente
sobre a superficie dental ou por um
tempo maior.

Dobrar os tempos de polimeriza-
¢do, a partir das seguintes distancias:

Condutor de luz de paredes
paralelas 10 mm:

até aprox. 9 mm, no maximo.
Condutor de luz 10>8 mm:

até aprox. 8 mm, no maximo.

p.ex. 1.100 mW/cm?

Situacéo de rotina: Quando uma ca-
mada de compésito, situada na parte infe-
rior da cavidade, vai ser polimerizada, o
condutor de luz néo deve ser colocado di-
retamente sobre o material.

a: Indicada intensidade de luz na
janela de emisséo de luz
(p.ex., 1.100 mW/cm?)

b: Decréscimo da intensidade de luz
com o aumento da distancia
(p.ex., 800 mW/cm?)

Fabriksinstallningar

0Om den medféljande ljusledaren anvands, ar ljusintensiteten kalibrerad till

foljande varden:

8 style 20i
Kalibrerad 800 mW/cm?  1.100 mWem? 1.200 mW/cm? 2.000 -
ljusi i +10% +10% +10% 2.200 mW/cm?
10 mm ljusledare, _ " _ —
svart 636240
10 mm ljusledare,
svart 608537 " - - —
10>8 mm ljusledare, _ _ _ ™
schwarz 627389
6>2 mm (Pin-Point), _ Y _ —
svart 636241
6>2 mm (Pin-Point), _
svart 608538 i v v

 Medfoljer leveransformen

v Finns som tillbehor

Anvéndning av andra ljusledare an den som medfdljer har en direkt paverkan
pé den ljusintensitet som avges.

| parallell-vaggade ljusledare (10 mm), ar diametern lika stor i bada andama. |
fokuserande ljusledare (10>8 mm, Pin-Point ljusledare 6>2 mm), &r diametern av
den bakre delen stérre an den i stralningsfonstret. Det infallande bla ljuset &r saledes
ihopsamlat till en mindre yta, som 6kar den avgivande ljusintensiteten.

Pin-Point ljusledare passar till polymerisering av begransade ytor, sasom vid fast-
sttning av fasader, fore avlagsnande av Gverskott. For fullstandig hardning, ar

det nodvandigt att byta ljusledare.

Viktiga fakta: Ju strre avstandet
ar mellan stralningsfonstret och
kompositrestaurationen, desto
storre blir den bestralade ytan.
Energin som avges genom ljushard-
ningslampan sprids éver en storre
yta, men ljusintensiteten minskar
dérefter.

Sérskilt i posteriora restaurationer
kan avstandet mellan kuspen och
botten pa kaviteten redan vara

6 mm eller mer. Foljaktligen &r
det dnnu viktigare att alltid poly-
merisera med ljusledaren placerad
direkt mot tandytan, alternativt
under langre tid.

Fordubbla hérdningstiden enligt
foljande vid féljande avstand:

Parallell-vaggad 10-mm
Standard ljusledare:
senast vid ca. 9 mm

10>8 mm ljusledare:
senast vid ca. 8 mm

t.ex. 1.100 mW/cm?

Nar ett k i
botten av kaviteten hardas, kan ljusleda-
ren inte placeras direkt p& materialet.

a: Indikerad ljusintensitet vid
stralningsfonstret
(t.ex. 1.100 mW/cm?)

b: Minskad ljusintensitet med
okat avstand
(t.ex. 800 mW/cm?)



Standardindstillinger
Ved anvendelse af den vedlagte lysleder er lysintensiteten kalibreret til folgende
veerdier:

8 style 20i
Kalibreret 800 mW/amz 1100 mWem?  1.200 mW/cm? 2.000-
lysintensitet +10% +10% +10% 2.200 mWien?
10 mm lysleder, o o _ o
sort 636240
10 mm lysleder,
sort soss37 " - - -
108 mm lysleder, o o o o
sort 627389
%>2 mm {Pin-Point), o v _ o
sort 636241
8>2 mm {Pin-Point},
sort sogsas v - v v
W |nkluderet leveringen ¥ Fas som tilbehor

Hvis der anvendes en anden lysleder end den medfalgende, har dette en direkte
indflydelse pd den angivne lysintensitet.

Ved parallelvaggede lysledere (10 mm) er diameteren ved lysindgangen den
samme som ved lysudgangsvinduet. Ved anvendelsen af fokuserende lysledere
(10>8 mm lysleder, Pin-Point lysleder 6>2 mm) er diameteren ved lysindgangen
storre end ved lysudgangsvinduet. Det indfaldende blalys bliver derved samlet p&
en mindre flade, hvorved den angivne lysintensitet ages.

Pin-Point lysledere er velegnede til polymerisation af afgraensede omrader, som fx
fiksering af veneers inden fiernelse af overskud. I forbindelse med den fuld-
steendige haerdning er det nedvendigt at skifte lysleder.

Vigtigt at vide: Jo storre afstanden
er mellem lysudgangsvinduet og det
materiale, der skal lysherdes, desto fx. 1.100 mW/cm?
storre flade bliver belyst.

Derved spredes lysenergien over en
storre flade, og lysintensiteten for-

mindskes tilsvarende.

Iscer ved posteriore kaviteter kan
afstanden mellem kavitetsbunden
og toppen allerede udgere 6 mm
eller mere. Som folge deraf er det
s& meget vigtigere, at der altid poly-

meriseres med lyslederen direkte Rutinemaessig situation: Ved hardning

ved tandoverfladen eller med for- af et kompositlag pé kavitetsbunden kan

leenget belysningstid. lyslederen ikke placeres direkte ved
materialet

Ved polymerisering med folgende

afstande skal belysningstiden for- a f‘“B:’VEt |V5i"§e:SittEt ved
dobles, som nedenfor angivet: PRI EEIBIIE TS
9 (fx. 1.100 mW/cm?)
Parallelveegget
10 mm lysleder: b: Formindsket lysintensitet
senest ved ca. 9 mm med stigende afstand
10>8 mm lysleder: (fx. 800 mW/cm?)

senest ved ca. 8 mm

Tehdasasetukset
Oheista valokovetinta kaytettdessa valoteho kalibroidaan seuraaviin asetuksiin:

c  bluenhase® *  bluephase®
8 style 200

Kalibroitu 800 mW/em?  1.100 mWem?  1.200 mW/em? 2.000 -

valoteho +10% +10% +10% 2.200 mwWem?

10 mm valokovetin, O

musta 636240 B B B

10 mm valokovetin,

musta 608537 - - -

108 mm valokovetin, _ _ _ o

musta 627389

622 mm {Pin-Point), o v o .

musta 636241

62 mm {Pin-Paint),

musta 608538 ¥ - v v

W Liittzens luovutuskaavakkeessa v Saatavana lisdtarvikkeena

Muun kuin toimitetun valokovettimen kayttd vaikuttaa suoraan emittoituvaan
valon tehoon.

Paralleeliseinaisissa valokovettimissa (10 mm) |dpimitta on sama valojohtimen

kin paéssd. Fokusoivi lok timissa (10>8 mm valokovetin,
6>2 mm Pin-Point-valokovetin) kauempana olevan paan lapimitta on suurempi
kuin valoemissioikkunan l&pimitta. Tuleva sininen valo kimppuuntuu siten
pienemmalle pinnalle, mika suurentaa emittoituvan valon tehoa.

Pin-Point-valokovettimet sopivat paikalliseen kovettamiseen raja-alueilla, kuten
laminaatin kovettamiseen ennen yli ien poistamista. Lapikotaista
kovettamista varten valojohdin pitda vaihtaa.

Tarkeita tietoja: Mitd suurempi
on valoemissioikkunan ja yhdistel-
mémuovipaikan vélinen etaisyys,
sitd suurempi on myos valotettava
pinta. Kovetusvalon emittoima
energia levidé laajemmalle pinnalle,
mutta valoteho pienenee
vastaavasti.

Erityisesti taka-alueen
restauraatioissa kuspin ja kaviteetin
pohjan vélinen etéisyys voi olla
valmiiksi 6 mm tai ylikin. Siksi on
vieldkin térkedmpdaé aina kovettaa
asettamalla valokovetin suoraan
hampaan pinnalle tai pidemmén
aikaa.

Tyypillinen tilanne: Kun kaviteetin
pohjalla olevaa yhdistelmdmuovikerrosta
kovetetaan, valokovetinta ei voida asettaa
suoraan materiaalin paalle.

Kaksinkertaista kovetusaika a: llmoitettu valoteho
) illa etaisyyksills: oY
Yy

(esim. 1 100 mW/cm?)
Paralleeliseindinen "
10 mm Standardi-valokovetin: b: Etdisyyden kals\;u: myota
viimeistddn noin 9 mm:n kohdalla pieneneva valoteho
i 2
10>8 mm valokovetin: esneoar)
viimeistaan noin 8 mm:n kohdalla




Standardinnstillinger
Ved bruk av den vedlagte lyslederen er lysintensiteten kalibrert til folgende
verdier:

8 style 20i
Kalibrert 800 mW/cm?  1.100 mWem? 1.200 mW/cm? 2.000 -
lyseffekt +10% +10% +10% 2.200 mW/cm?
10 mm lysleder, _ . _ _
svart 636240
10 mm lysleder,
svart 608537 " - - -
10>8 mm lysleder, _ _ _ .
svart 627389
6>2 mm (Pin-Point), _ v _ o
svart 636241
6>2 mm (Pin-Point), _
svart eoss3s ¥ v v
W Inkludert i leveringen ¥ Kan leveres som tilbehor

Dersom en annen lysleder benyttes enn den som fulgte med i leveringen, har
dette direkte innflytelse pa avgitt lysintensitet.

Ved lysledere med parallellvegger (10 mm) er diameteren identisk ved lysinngan-
genog | induet. Ved bruk av fok e lysledere (10>8 mm lysledere,
pin-point-lysledere 6>2 mm) er diameteren ved lysinngangen storre enn diameteren
pé lysutgangsvinduet. Blalyset som faller inn fokuseres dermed pa en mindre flate.
Dermed okes den avgitte lysintensiteten.

Pin-point-lysledere egner seg for punktvis polymerisering, for eksempell for &
fiksere veneers fer overfladig materiale skal fjernes. Lyslederen ma skiftes ut for
den komplette gjennomherdingen.

Viktig & vite: Nar avstanden fra
lysutgangsvinduet til materialet som
skal lysherdes oker, blir flatens om . eks. 1.100 mW/cm?
belyses storre. Dermed fordeles lys-
energien pa en storre overflate, og
lysintensiteten avtar.

Seerlig ved kaviteter i jekslene kan
avstanden fra bunnen av kaviteten
til toppunktet allerede veere 6 mm
og mer. Derfor er det desto
viktigere alltid & polymerisere med
pasatt lysleder eller med forlengede

belysningstider. Dagligd ituasjon: Under herding
av et composite-sjikt i bunnen av kavite-

Fordoble belysningstiden pa ten kan ikke lyslederen fores umiddelbart

falgende méte nér du polymeriserer inntil

med folgende avstander: materialet.

10 mm standardlysleder a: Angitt lysintensitet pa

med parallellvegg: lysutgangs-vinduet

senest ved ca. 9 mm (f. eks. 1.100 mW/cm?)

10>8 mm lysleder:
senest ved ca. 8 mm b: Avtakende lysintensitet
etter som avstanden oker
(f. eks. 800 mW/cm?)

Nederlands

Fabrieksinstellingen
Wanneer gebruik wordt gemaakt van de meegeleverde lichtgeleiders, is de licht-
intensiteit gekalibreerd volgens deze waarden:

[« style 20i
Gekalibreerde 800 mW/cm?  1.100 mWem?  1.200 mW/cm? 2.000 -
lichtopbrengst +10% +10% +10% 2.200 mW/cm?
10 mm-lichtgeleider, ™ _ _
zwart 636240
10 mm-lichtgeleider,
awart 608537 " - - -
10>8 mm-lichtgeleider, _ _ _ -
zwart 627389
6>2 mm (Pin-Point), _ v _ _
zwart 636241
6>2 mm (Pin-Point), _
et 608538 VY v v
W meegeleverd + verkrijgbaar als accessoire

Wanneer er een andere lichtgeleider wordt gebruikt dan meegeleverd is, dan
heeft dit direct invloed op de afgegeven lichtintensiteit.

Bij parallelwandige lichtgeleiders (10 mm) is de diameter op de plaats waar het
licht binnenkomt en op de plaats van het lichtemissievenster gelijk. Wanneer gebruik
wordt gemaakt van focusserende lichtgeleiders (10>8 mm-lichtgeleider, pin-point-
lichtgeleider 6>2 mm), is de diameter op de plaats waar het licht binnenkomt groter
dan op de plaats van het lichtemissievenster. Het invallende blauwe licht wordt daar-
door op een kleiner gebied gebundeld. Daardoor stijgt de lichtintensiteit.
Pin-point-lichtgeleiders zijn geschikt voor puntsgewijze polymerisatie, bijv. voor
het fixeren van veneers vor het verwijderen van overtollig materiaal. Voor com-
plete uitharding moet de lichtgeleider worden vervangen.

Belangrijk: Naarmate de afstand
tussen het lichtemissie-venster en het
uit te harden materiaal toeneemt, bijv. 1.100 mW/cm?
wordt het opperviak dat belicht wordt
groter. Daardoor wordt de lichtenergie
verdeeld over een groter opperviak en
daalt dus de lichtintensiteit.

Juist bij caviteiten in premolaren en
molaren kan de afstand tussen de
bodem van de caviteit en de knobbel bijv. 800 mW/cm?

al 6 mm bedragen, soms zelfs nog \
meer. Daarom is het des te belang-

rijker om altjid met behulp van de Alledaagse situatie: Bij het uitharden
lichtgeleider te polymeriseren of lan- van een laag composiet op de bodem van
gere belichtingstijden aan te houden. een caviteit kan de lichtgeleider niet direct

_ . op het materiaal worden gehouden.
Verdubbel de belichtingstijd
wanneer u het materiaal vanaf de a: opgave van de lichtintensiteit ter
volgende afstanden polymeriseert: hoogte van het lichtemissievenster

(bijv. 1.100 mW/cm?
parallelwandig 10 mm (bijv. mW/cm?)

standaardlichtgelgide.r.: . b: afnemende lichtintensiteit
uiterlijk bij ca. 9 mm naarmate de afstand toeneem
10>8 mm lichtgeleider: (bijv. 800 mW/cm?)

uiterlijk bij ca. 8 mm



EAANVIKG

EpyooTaciakeg pubpioeig
Edv Xpnotponoleitat o meptAapBavopevog ¢wToavixveuTng, n PWTELVR
£vtaon Babpovopeital GUPGWVA e TIG AKOAOUBEG TIHEG:

(<] style 20i
BaBpovopnuévn 800 mW/cm?  1.100 mWem? 1.200 mW/cm? 2.000 —
e Evaon +10% +10% +10% 2.200 mW/cm?
munouvtxvsumq 10X, . _ _
javpog 636240
mmfouv1xvsurﬁq 10 XA, - _ - _
padpog 608537
DWTOAVIVEUTAG _ _ _ -
10>8 xIA., paupog 627389
652 XIA., (onpelakdg), _ v _ _
pavpog 636241
ﬁ;ﬁp)((’% 107]M810K2¢) N _ i 7

W MepitayBavetal om popdi napddoang v DuartiBetal ug napeAKdpevo

H xpron 81adopeTikoU GwTOaVIVEUTH Ard TOV MAPEXOUEVO EXEL AEDT
£MiBPAOT) OTNV EKTIEUMOPEVT PWTEWVT EVTaON.

510UG hwroavixveuTég mapaAAnhwv Torxwpdtwy (10 Xi\.), n SGKeTPOG Eival ion Kat
0T1a 300 aKpa. STOUG GWTOAVIXVEUTES EaTiaong (pwroavixveutg 108 XA, onpet-
QKOG dwToaviyveuTig 652 XiA.), n BapeTpog oTo miow AP eivat peyaAiTepn and
€Keivn Tou TapaBUpou EKMOUTG GwTOG. To TIPOOTIITOV UAE GKG GUYKEVTPOVETAL
£101 0¢ PIKPOTEPN ETUHAVELD, QUEAVOVTAG TNV EVTAOT) TOU EKTIEUMOREVOU WTOG.

Ot onpielakol puToaviXVEUTES eivat kataMAnAoL yia ToV OAUEPIOHO KAEIOTOV
TIEPLOX @V, OTWG 1) TIPOCAPTNON OYEWV TPLV ANO TNV adaipeon MepLoceldy. Na mfpn
TIOAULEPLONO, £lval anapai™To va aANGEETE TO GWTOAVIXVEUTN.

ZnpavTika dedopéva: 000
HeyaAUtepn eivat 1) anootaon petagy
Tou MapadUpou EKMOUMNG PWTOS Kat
NG anoKaTdoTaong ano ouveem
pntivn, 1000 peyaAutepn eivat n
aktivoBoAoUuevn empdveta. H
£VEPYELD TTOU EKMEUNETAL and 17
Auxvia noAupeptopoy eEamiwveral oe
HeyaAUtepn emipaveta, aAAd n
PwrEwvn) Eviaon pelwvertat avriotoya.

1.x. 1.100 mW/cm?

Etdtkd ony nspmnuon oniofiwv

anokaraoTdoewy, n andotaon petaty
ToU GUUATOG KAl TOU KATW UEPOUG TG
KoIAGTTaG Umopet va eivat o 6 xiA.

1 MepLoooTepo. Zuvsan, eivat Kardaoraon poutivag: Otav moAupepicetat
Blarépwg onuavnko va £va 0TpOa oUVBETNG PNTIVING OTO KATW
noAuuepiete ndvtote pe ™ Auyvia HEPOG ag KOAOTNTAG, 0 PWTOAVIXVEUTHG
noAUuethuUL’ ronoeemuevn ev propei va TonoBenBel aneudeiag
aneuBeiag endvw oTNY EmPavela T £MAVE 0T0 UNIKO.

dovTioU 1) yta ueyaAUtepo Xpoviko

Sldotnpa. a: Evaeikvuopevn GuTeIv Evraon oto

TiapdBupo EKTTOpAG PuTOG

T0 Xpovo
X! (. 1.100 mW/cm?)

g €Eg 0TIG AKOAOUBEG AMOOTACEL:

I'Iapd):)\n)\mv TO\X("IJdT({’V 10y B: Meioupevn dpwreIvi Evraon pe
Turukog ¢“’T°°V\XY5UWQ‘ . augavopevn andotaon
g niepinou 9 xiA. To apydtepo (mx. 800 mW/cm?)

Owroavixveutng 10>8 mm:
o€ miepinou 8 iA. 10 apyoTepo

Fabrika ayarlan
Birlikte verilen fiber optigin kullanilmasi durumunda istk yogunlugu su degerlere
ayarlanmistir:

s style 20i
Kalibre edilmis 800 mW/cm?  1.100 mWem? 1.200 mW/cm? 2.000 —
151k giicii +10% +10% +10% 2.200 mW/cm?
10 mm fiber optik, _ - _ _
siyah 636240
10 mm fiber optik,
siyah 608537 - " -
10>8 mm fiber optik, _ _ _ O
siyah 627389
6>2 mm (Pin-Point), o v o o
siyah 636241
6>2 mm (Pin-Point), o
siyah 08538 Y & o

 Teslim kapsamina dahildir v Aksesuar olarak temin edilebilir

Ekte verilenin disinda baska bir fiber optik kullaniimasi durumunda, bunun ¢ikan
151Gin yogunlugu tizerinde dogrudan etkisi olacaktir.

Paralel duvarli fiber optiklerde (10 mm) 1sigin girdigi pencere ile giktigi pencerenin
capi aynidir. Fokus yapan fiber optiklerde ise (10>8 mm fiber optik, Pin-Point [igne
ucu] fiber optik 6>2 mm) 1sigin girdigi pencerenin capi giktigi pencerenin ¢apindan
daha biiyiktir. Boylece, giren mavi isik daha kiigiik bir yiizeye odaklanir. Bunun
sonucunda ¢ikan isinin yogunlugu artar.

Pin-Point (igne uglu) fiber optikler noktasal polimerizasyonlarda, 6rnegin
fazlaliklar alinmadan 6nce venerin teshit edilmesinde, kullanilir. Komple
sertlestirme islemi icin fiber optigin degistirilmesi gerekmektedir.

Onemli bilgi: /sinin gktigi pencere
ile isikla sertlesen materyal arasindaki
uzaklik arttikca isinlanan yiizey 6rn. 1.100 mW/cm?
genisler. Bunun sonucunda Isigin
enerjisi daha genis bir alana yayilir ve
15k yogunlugu azalir.

Ozellikle yan dis kavitelerinde
kavitenin tabaniyla u¢ noktas!
arasindaki uzaklik 6 mm veya daha
fazla olabilmektedir. Ozellikle bu 6rm. 800 mW/em?
yiizden fiber optik takarak veya isin- \
lama sliresini uzatarak polimerizasyon

yapmak énem tagimaktadr. Her giin karsilagilan durumlar: Kavite
tabaninda bulunan bir kompozit

Asagidaki uzakliklarda polimerizas- katmaninin polimerize edilmesinde

yon yapmaniz durumunda fiber optik dogrudan materyale

1sinlama siiresini belirtildigi sekilde ~ yaklastinlamiyor.

iki katina cikariniz: )
a: Isigin giktigi pencerede verilen

Paralel duvarli 10 mm 151k yogunlugu

Standart fiber optik: (6rn. 1.100 mW/cm2)
en son yaklasik 9 mm'de

10>8 mm fiber optik: b: Uzakhgin artmasiyla diisen
en son yaklasik 8 mm'de 151k yogunlugu

(6rn. 800 mW/cm?)



3aBojjcKue HaCTPOIiKN
Mpy MCNonb30BaHNK CBETOBO/JOB, NOCTABNAEMBIX C 0GOPY/|OBAHUEM, MOWHOCTb
cBeTa, oTkanubposaHa cneflyloum o6pazom:

s style 20i
800 mW/cm?  1.100 mWem?  1.200 mW/cm? 2.000 -
+10% +10% +10% 2.200 mW/cm?

Kanu6posanHas
MOUWHOCTH CBETA

CeetoBog 10 MM,
YepHbIi 636240

CeetoBop 10 MM,
YepHblit 608537

Ceetosoj 10>8 mm,
YepHbIit 627389

Pin-Point 6>2 MM,
YepHbIit 636241

Pin-Point 6>2 MM,
YepHbIit 608538

W CoplepXHTCA B OBseMe nocTaski

— v — —

v = v v

+/ NOCTZBNAETCA JONOMHATENHO KaK MPHHAJIEXHOCTS

cnonb3osaHue CBETOBOJ|a, KOTOprﬁ He NocTaBnanca ¢ oﬁopynonaHMeM, Moxet
0OKasaTb HernocpejJCTBeHHOe BIMAHNE Ha MOWHOCTb CBETOBOrO M3NyYeHus.

Y CBETOBOJJOB C NapannenbHbIM1 cTeHkamu (10 Mm) JuameTp Ha BXOfle U Ha
BbIXOJJe CBETA ABMAETCA HEU3MEHHbIM. [ MCONb30BaHIM CBETOBOJI0B,
chokycupytouux cser, (cBeToBofibl 10>8 MM, Pin-Point 6>2 MM) JuameTp Ha Bxofie
cBeTa Gonblile, YeM Ha BbiXofje. TakiM 06Pa30M, M3My4aeMblil CBET B CUHEM
[ManasoHe hoKyCMpyeTCA Ha MeHblIeil NNOWaAy, B Pe3ynbTaTe Yero noBIWAETCA
MOLJHOCTb CBETOBOTO M3MyueHHA.

CsetoBoj Pin-Point nogxofuT AnA ToueuHoi NnonuMepu3aLum, Hanpumep, Ans
chuKcaLui BUHUPOB Nepe YfianeHneM U3NUWKOB. [INA NONHOi NonumMepu3aLu
CBETOBOJ| HYXHO 3aMEHUTh Ha [Ipyroi.

BaxHo 3HaTh: [pu ysenuyenuu
PaccmoAHUA oM C8eMOoBLIBOALIE20
0KOWKa [0 Mamepuana
yaenuyugaemca niowah
nonumepu3yemoll nosepxHocmu. B
pe3ynsmame ceemosas 3Hep2us
Ppacnpefiensemcs Ha yaenuyenHylo
110Laflb, U MOLYHOCMb U3NYYEHUA
nagaem.

Ocobento Jna nomocmel 8 60KoBbIX
3y6ax paccmosKue om JiHa nosocmu fo
6y2pa Moxem yxe cocmaenams 6 M u
6Gonee. [Tosmomy mem 6oree 8axHbiM

AenAemca c C cuTyauywa: npu
ye [ unuc cnos Ha [iHe
yeenuyenHsim epemerHemM NONOCTHM CBETOBOJ| MOXET He NOJBOANTLCA
nonumepu3ayuu. HenocpejCTBEHHO K MaTepuany.

Bpema I

ecnu Byl nonumepusyete co
CnieflylolMMu PacCTORHNAMY:

CBeToBOJ] C napannenbHeiM1

a: MOLJHOCTb CBETa Ha
BBIXOJje CBETOBOAA
(Hanp. 1.200 mW/cm?)

b: cHUXeHHaA MOWHOCTb CBeTa U3-3a

CraHpapTHblit cBeTosof 10 MM:
camoe 6onbuee 9 MM
Csetosop 10>8 mm:
camoe 6onbuee 8 MM

Dane producenta
Podczas uzywania dotaczonego swiattowodu, intensywno$¢ swiatta lampy
kalibrowana jest na nastepujace wartosci:

YBeNM4eHNA PaccTORHMA
(Hanp. 800 mW/cm?)

8 style 20i
Kalibrowana 800 mW/em?  1.100 mWem?  1.200 mW/em? 2.000 -
intensywnos¢ $wiatta +10% +10% +10% 2.200 mWem?

Swiattowodd 10 mm,

czamy 636240 . 7 7
Swiattowod 10 mm, o O .
czamy 608537

Swiattowdd 10>8 mm, o o O
czamy 627389

Pin-Point 2 mm, v _ _
czamy 636241

Pin-Point 62 mm,

czamy 608538 e 7 & &

m Znajdue sig v zestaviiz o Dostzphy opclanalhie jako akeesorium

Uzywanie Swiattowodu ihnego, niz dostarczony razem z lampa, ma bezposredni
wphyw na intensywnos¢ emitowanego $wiatta.

W swmtlowodach rownolegloéclennych (10 mm), Srednica na obu koncach jest
W$ ‘ piajacych (10>8 mm, Pin-Point 6>2), $rednica
tylnego korica $wiattowodu (od strony lampy) jest wieksza niz $rednica okna
emisyjnego $wiattowodu. Wpadajace niebieskie swiatto lampy jest skupiane na
mniejszej powierzchni. Powoduje to wzrost jego intensywnosci.
Swiattowody Pin-Point przydatne sa do precyzyjnej polimeryzacji, np. do
mocowania licowek przed usunigciem nadmiarow. Aby dokona¢ pelnej
polimeryzacji, nalezy zmieni¢ swiattowdd.

Wazne: Im wigksza jest odleglos¢
pomiedzy oknem emisyjnym
Swiatfowodu i utwardzanym mate-
riatem, tym wigksza jest naswietlana
powierzchnia. Energia emitowana
przez lampe polimeryzacyjna
rozktada sie na wieksza
powierzchnie, ale intensywnos¢
Swiatfa proporcjonalnie spada.
Szczegdlnie w przypadku prac
wykonywanych w zebach bocznych,
odleglos¢ pomiedzy wyrostkiem i
dnem ubytku moze wynosi¢ nawet 6
(lub wiecej) mm. Dlatego tym
bardziej istotne jest, aby zawsze
podczas polimeryzacji Swiattowod
byt umieszczony bezposrednio nad
powierzchnig zeba, albo nalezy
przedtuzy¢ czas polimeryzadji.

np. 1.100 mW/cm?

b

np. 800 mW/cm?

e

Typowa sytuacja: Podczas polimeryzacji
warstwy kompozytu na dnie ubytku,
Swiattowdd nie moze by¢ umieszczony
bezposrednio nad materiatem.

Nalezy podwoi¢ czas
polimeryzacji przy pujacych
odlegtosciach:

a: Intensywnosc¢ swiatta w oknie

np. 1.100 mW/cm?)

Dla standardowego $wiattowodu
réwnolegtosciennego 10 mm:

przy odlegtoéci ponad 9 mm
Dla $wiattowodu 10>8 mm:

przy odlegtoéci ponad 8 mm

b: Zmniejszenie intensywnosci $wiatta
wraz ze wzrostem odlegtosci
(np. 800 mW/cm?)
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